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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由晋中市太谷区铸造协会提出并归口。

本文件起草单位：昌鸿控股集团有限公司、晋中市太谷区市场监督管理局、麦斯达夫标准化服务（山

西）有限公司。

本文件主要起草人：安永峰、王晨浩、要东刚、史永杰、郑波、武治娇。

本文件为首次发布。
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"太谷铸造"产品技术规范 电力金具 防振锤

1 范围

本文件规定了电力金具防振锤的型号命名、产品要求、试验方法、检验规则、验收以及标志与包装。

本文件适用于电力金具防振锤的设计、生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 2317.2 电力金具试验方法 第2部分：电晕和无线电干扰试验

GB/T 2317.4 电力金具试验方法 第4部分：验收规则

DL/T 683 电力金具产品型号命名方法

DL/T 768.7 电力金具制造质量 钢铁件热镀锌层

DL/T 1099 防振锤技术条件和试验方法

YB/T 4165 防振锤用钢绞线

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

防振锤 vibration damper，damper

安装在导（地)线上，抑制或减小微风振动的一种防护金具。

[来源：GB/T 5075-2016，2.2.18]

4 型号命名

产品型号命名应按照DL/T 683的要求执行。

5 产品要求

材料及紧固件

5.1.1 材料应按照表 1 的内容执行。

表 1 材料清单

名称 材料 数量

大锤头 HT150 1

小锤头 HT150 1

线夹主体 ZL102 1

压板 ZL102 1

套管 Q205A 2

镀锌钢绞线 镀锌钢丝 1

小压块 606J 1

六角头螺栓 45# 1

六角螺母 45# 1
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表1 材料清单（续）

名称 材料 数量

弹簧垫圈 65Mn 1

平垫圈 Q205 1

5.1.2 材料及紧固件应满足下列要求：

a) 钢绞线应符合 YB/T 4165 的要求，钢绞线抗拉强度不应低于 1520 N/mm2，绞合节径比不应大于

12，绞线直径（不含包缠物）为 22.5 mm～30 mm，不应散股、锈蚀；

b) 锤头应采用黑色金属材料制造；锤头端部采用原子灰封头，并打磨成光滑球面；

c) 钢绞线与压接管为六边形压接固定，与锤头为锚固方式固定。

尺寸公差

5.2.1 尺寸应符合图样或订货协议的要求。为了满足工艺需要，个别尺寸可以作适当变动，但不应影

响产品的使用性能。

5.2.2 需镀锌的部分，基本尺寸均为热镀锌后尺寸。

5.2.3 对未注尺寸偏差的部位，其极限偏差应：

a) 基本尺寸不大于 50 mm 时，其允许极限偏差为士 1.0 mm；

b) 基本尺寸大于 50 mm 时，其允许极限偏差为基本尺寸的±2%。

5.2.4 除图样注明尺寸偏差外，一般尺寸偏差不应降低产品的机械强度。

防腐性能

5.3.1 镀锌部件

锤头采用镀锌防腐。镀锌部件的防腐应从其外观及厚度两方面进行检测，具体要求见表2的要求。

表 2 镀锌部件的防腐性要求

项目 要求

锌层外观

锌层应连续平滑，不应有返酸黄斑渗出锌层

局部表面的漏锌斑点＜0.5 mm

连续、接触及有防电晕要求的部位，不应存在凸瘤

无集中的无锌区、凸瘤和波纹

锌层厚度
铸铁件 单体锌厚≥118 µm；总体锌厚≥123 µm

紧固件 单体锌厚≥59 µm；总体锌厚≥62 µm

5.3.2 镀锌钢绞线

钢绞线防腐应按YB/T 4165的要求执行，防腐性能应从其外观及重量检测，具体要求见表3。

表 3 镀锌钢绞线的防腐性要求

项目 要求

钢丝镀层外观 钢丝的镀锌层应光滑、连续、均匀，不应存在影响使用的缺陷

平均锌层重量/（g/m
2
） ≥ 228.00

机械性能

防振锤的机械性能见表4。

表 4 机械性能

项目 要求

线夹对导/地线的握力/（kN） ＞ 4.10

线夹对钢绞线握力/（kN） ＞ 10.00

锤头对钢绞线握力/（kN） ＞ 23.40

线夹与螺栓紧固/（N·m） ≥ 150.00
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功率性能

5.5.1 谐振频率≤15 Hz 时，频率分散范围为 0.50 Hz；谐振频率＞15 Hz 时，频率分散范围为 20%。

5.5.2 功率特性曲线上相邻的峰谷比值≤3。

疲劳性能

防振锤的疲劳性能应从谐振频率、耗能的差值、钢绞线断股情况、残余力矩及握力等方面判定。

表 5 疲劳性能

项目 要求

疲劳测试后谐振频率差值/（%） ≤ 14.00

各谐振频率下的耗能，试验前后差值/（%） ≤ 19.50

钢绞线断股情况 未发生断股

线夹螺栓残余力矩/（N·m） ≥ 75.00

线夹对钢绞线握力/（kN） ＞ 10.00

锤头对钢绞线握力/（kN） ＞ 18.50

防振性能

防振效率选用室内消振试验法测算输入功率以及输入风能，最终结果为输入功率大于输入风能。

电晕及无线电干扰

5.8.1 可见电晕（电晕熄灭电压）应不小于 625 kV。

5.8.2 无线电干扰应按照 GB/T 2317.2 的要求执行。

6 试验方法

材料及紧固件

应按照YB/T 4165进行测定。

尺寸公差

用精度为0.02 m的游标卡尺测量，以图纸所标注的尺寸及公差为依据进行测量。

防腐试验

除钢绞线外，镀锌部件应按DL/T 768.7的规定执行；钢绞线按照YB/T 4165进行测定。

机械试验

应按照DL/T 1099进行测定。

功率试验

应按照DL/T 1099进行测定。

疲劳试验

应按照DL/T 1099进行测定。

防振试验

应按照DL/T 1099进行测定。

电晕及无线电干扰试验

应按照DL/T 1099进行测定。

7 检验规则
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检验分类

产品检验分为型式检验、抽样检验和例行检验。

检验项目

防振锤的检验项目见表6。

表 6 检验项目

序

号
项目

检验要求
型式试验数量

型式检验 抽样检验 例行检验

1 外观 〇 〇 〇

3

2 尺寸和质量 〇 〇 〇

3 材料 〇 〇 —

4 防腐试验 〇 〇 —

5 线夹对导/地线的握力试验 〇 〇 —

6 锤头对钢绞线握力试验 〇 〇 —

7 线夹对钢绞线握力试验 〇 〇 —

8 分离螺栓紧固试验 〇 〇 —

9 线夹与螺栓紧固试验 〇 〇 —

10 电晕和无线电干扰试验 〇 — — n
a

11 功率特性试验 〇 〇 —
3

12 疲劳试验 〇 〇 —

13 防振效果评估试验 〇 — — 1

注：〇表示需检测项目，—标识无需检测的项目。
a
根据适配导线分裂数确定。

型式检验

7.3.1 有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品投产鉴定或老产品转产生产时；

b) 正常生产每 6 个月进行一次型式检验；

c) 生产工艺有重大变化可能影响产品质量时；

d) 产品停产半年以上恢复生产时；

e) 例行检验结果与上一次型式检验结果有较大差异时。

7.3.2 如果试件全部符合要求，则该产品为合格。

抽样检验

每批次产品抽取样品6套，其中3套作为检验样品，3套作为备用样品。

例行试验

例行试验中的不合格产品判定为不合格，予以剔除。

8 验收

应按照GB/T 2317.4的要求进行验收。

9 标志与包装

应按图样的规定，做出清晰的永久性的标志，其内容包括：

a) 识别标志（型号）；

b) 制造厂识别标志（厂标）。

包装应保证在运输中不致因不良面损伤金具，其包装的材质由供需双方商定。

包装物上应标明：
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a) 制造厂名称、厂标；

b) 产品名称、型号；

c) “太谷铸造”公用品牌标志；

d) 必要的其他标志。

每件包装体总质量不应超过 50 kg。

每件包装体应附有技术检验部门及检验员印章的产品合格证及必要的技术文件。

根据用户要求，供方应提供有关金具组装及使用注意事项的说明书。
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